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Fermularz F Sp 08

PN-EN IS0 3834-2
PNLEN IS0 1090-2
PN-EN IS0 15085

Formularz rozpoczecia zlecenia Strona 112
Numer
Kontrahent R /
AH Jlecenia 567/15
Data otwarcia zlecenia DZIAL HANDLU Marcin Nowotka
Typ projektu [ serwis O mon O serwisgwarancyiny O prototyp O zecenie zewnetrme [ zecenie wewnetr e - kosztowe O redamaga
Zamodwienie "droga" 0 fex 0O ewmai 0 mcta [ podpis osobisty w dzale handiowym
ZAKRES / ILOSC
Czy Zamawiajacy wymagat
0 0 ne Cay wystano potwierdzenie O ™ 0 e
potwierdzenia Zlecenia
Cay wymagana jest dodatkowa 0 e O e Osoba odpowiedzialna za umowe - R
umowa 2 zamawiajacym Projekt Manager
Cay nalezy dokonat przegladu O O e
oferty pod katem spawalnictwa
Numer oferty [ neporvezy
Rodzaj wysytki OSTATECZNY TERMIN REALIZACHI
A produkeji u klienta
[ jednorazowa
[ podziclona na etapy dostamy
i . [ rajatriejszy st iski koszt produkiu
Klient nalezy do grupy [ najwaniejszy jest poziom techriczny produktu, chaloséi jakost wykonaria
odbiorcow dia ktérych [ rejwatniejszajestiakosc obstugi Kienta i doradziwo
O & daerveko [ kot termin wykonania
[0 decenie nisko -martone
Szacowanie ryzyka -~ érednie ryz,
owan ry V. [0 B-srednieryzyko [0 wymagana wysoka jakos¢
realizacji zlecenia
O c-makeryzko [ =hozony procesprefabrykacs
[m)
Szacunkowa waga Szacunkowa
. O brak denych powierzchnia do 03 brakamych
zlecenia .
malowania w [m2]
ZAKRES REALIZACI!
[ dokumentada [ materiat [ zabezpieczenie antykarozyine O prefabrykaga O montaz [ transport [ keoperaga
TACIA
DOKUMENTACIA WARSZTATOWA
Osoba kontaktowa w/s
[ postronic zzmanicjacego [ postrorieautos [ niewymagane dokumentacji
DG b DXF
[ poninna zawerscirys. montazone, ry: -
Zwymiaroany i opisany typami jakosciam spoin Dodatkowe uwagi
Kierownik DZIALU DKT TECHNOLOG
MATERIAL
[ po strorie Zamawiajacego [ po stronie AUTO-HIT GAT.
[ cama [ stalnierdzewna [ stalkwasoodporna O aluminium

0 im
Data dostawy materiaiu Data dostawy materialu ELEMENTY ZtACZNE ELEMENTY KOTWIACE
CZY SA WYMAGANE ATESTY 0 O ne 0O O we
O max O ne
01 trakinformacy Czy Zamawiajacy dopuszcza zamienniki
0O 0 ne [ brakdanych
Rodzaj materialu [ zgodiez dokumentacia
UWAG!

0, @t
Ustalona 7 Zamawizjacym

Kierownik DZIAtU
ZAOPATRZENIA
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Formularz F Sp 08

PH-EN 10 3834-2
PN-EN 150 10902
PN-EN IS0 15085

Formularz rozpoczecia zlecenia Strona 2/2
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE
O ustuga érutowania O TaK -bez érutowania [ TaK- 2 érutowaniem 0O ne O brakdanych
OCYNK MALOWANIE
0O 7a 0O ne 0O ™ 0 ne
[ OCTK OGO zgodrie 2 [ OCYMK GALWANICENY sgodrie= O o
norma PN - EN 150 1461 norma PN ~EN 12329
[ UWAGA - kenstruc
UWAGI - system zabezpieczenia "epoke” zgodny dla tego elementu
ZABEZPIECZENIE WYKONYWANE W ZAKLADZIE ZABEZPIECZENIE WYKONANE NA BUDOWIE
[ podidad O nawierzchnia O p.poz O rawierzchnia O popot O p.poz + nawierzchnia
UWAGI: (w tym grubosé poszczegdinych warstw) UWAGI: (w tym gruboéé poszezegélnych warstw)
Kierownik DZIALU
ANTYKOROZJI
PREFABRYKACIA
USLUGI DROBNE
[ fersta konstrukcawysokoprzetnorzona wysokl (= kansinkca pojazgow
budonlana wspdiczynnik pracochlonnodcl saynowych 0 faser [ woda O plszma
KONSTRUKCIA 0 pia O walce O giterka
[ palerie, deci it O krawsdziarks O glotyma [ sbrébka srawariem
[ sktadanie, spananie tp. [ wercene O guntonanie
[ ukesonanie
[ seifowarie, gradowanie ip [ spawarie O sutowanie
[ malonane
O malowanie O wrzewanie O teczenic
Kierownik DZIALU Koordynator ds.
PRODUKCII Produkcji

MONTAZ na budowie

O O e
[m] konstrukcja wymaga zatrudnienia wyspedjalizonane; firmy -
ALPINISTYEZNE it e
PROJECT MANAGER
KONTROLA JAKOSCI
Dokumentacja powykonaweza Baclania nie niszcz3ee spoin - KOOPERACIA
0 0 ne 0 0 ne
UWAGI
Dziat KONTROLI JAKOSCI
TRANSPORT

[ postronieAUToHIT [ Po stronie Zamawisjacego

[ Zamaviany - refakturonany

[ Zemawiany - nakoszt odbiorcy

Sposeh

Transport ponad gabarytowy

O luzem O paets
o o

[ pekowacw skrzyrie

O wykonacpodkonstrukcje transportona - przykisd EPOKE
[ drennourzytemusi posiadacéniadectna fitosanitarme
[ imne - instrukcsa praestana preez zamawiaiacego

[ brek sprecyzowanego zabezpieczeria

0 0 e

Czy wymagane sa dodatkowe pozwolenia TRANSPORTOWE

0O 7 O e

Dziat LOGISTYKI

UWAGI

DYREKTOR PRODUKCII

DYREKTOR ZAKtADU

Planowana ilos¢ RBH
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Szkic
przebiegu opracowania
dokumentacji w T1

Przyjecie zlecenia do dziztu T1 od
prowadzacego Kierownika Projektu lub
Handlowea

Wetepny przaglad dokumentacji przez
Kierownictwo T1 w celu wybrania zespohu

acowanie limitow

matenatowych LKM

0 opracowania lmitow

Zakup materialdw na
bazie LKM

prowadzacezo

Realizacja zlecenia w T1
Zazpol 37

1. Weryfikacja dokumentacji
- 2. Przekazanie wykazow
mateniatowych do

materiatowych LKM

3. Opracowanie technologii na
kartach technolozicznych

4. Kompletowania
dokumentacji technologicznaj
1 przekazanie za
posradnictwem rozpizk: do
produkej:

Pisanie wykazéw wysvikowvych

}

Opracowanie rozpiski

WYDZIAL

Produkejz elementow na bazie opracowania technologicznezo
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Tablica 1.Wymagania dotyczgce dokumentacji warsztatowej

Wykaz zawartosci

No. i . ZAWARTOSC INFORMACYJNA
dokumentacji warsztatowej
1 Spis przekazanych
’ dokumentow Spis umozliwiajacy jednoznaczng identyfikacje zadania i nadestanych dokumentow
2. Spis numerow rysunkow

Spis numerow wykazow stali
3. przyporzadkowanych do
rysunkow

QOkreslenie klasy konstrukcji
Podanie sposobu rozliczenia masy konstrukcji
Zestawienie norm wg, ktérych ma by¢ wykonana konstrukcja
Gatunki stali i wymagania dodatkowe, rodzaj atestu materiatowego
Qkreslenie norm do zakupu rur (np. zimno lub goragco walcowane itp.)
Okreslenie sposobu tepienia krawedzi
Okreslenie norm dotyczacych malowania ,zabezpieczen antykorozyjnych i stopnia
czystosci powierzchni.Podanie nastepujgcych danych: typ obiektu,srodowisko jego
ekspolatacji,klasa korozyjnosci,obcigzenie korozyjne,okres czasu zabezpieczenia
antykorozyjnego
Zgoda na taczenia profili po rozkroju materiatu (spoiny i badania)- uzgodnienia
Wikl Teilinlcnia Klasy spoi.n, normy. zakre§ i rodzaj bac.ijcm :
4. Wk ia i Odbi VWymagania co do szczegodlnych rodzajow spoin

ykonania i ioru - — - ————

VWymagania dotyczace obrobki cieplnej po spawaniu (jesli projekt tego wymaga)

Wyszczegolnienie spoin ktore bedg obrobione mechanicznie
Sposoby cechowania (przywieszka lub/i na twardo
Informacje o elementach ztacznych i normach
Wymagania odnosnie pokry¢ zabezpieczajgcych powierzchnie stykajace sie z
betonem
Wymagania dotyczace uszczelniania pustych przestrzeni
Wymagania dotyczace zawartosci dokumentacji powykonawczej
Plan zapewnienia jakosci jest tworzony przez wykonawce i akceptowany przez klienta
(jesli jest wymagany)
Okreslenie zakresu pracy kontroli jakosci przy wytwarzaniu oraz w montazu
Inne wymagania specjalne jak probny montaz itp..

&\ AM Steel Consulting



Rysunki
zestawieniowe(schematy
montazowe)

|VUpIs Kazdego elementu KONstrukcyjnego. Kazdy roznigcy sig element powinien miec

swojg wtasny symbol (rdwniez réznigcy sie sposobem zabezpieczenia
antykorozyjnego);

Wskazany rysunek aksonometryczny catego obiektu, jezeli to mozliwe

Pokazujace przekroje w osiach oraz widok z gory i rzuty poziomow

Przestrzeganie wykonania rysunkéw w standartowych formatach

Szczegdty poszczegodlnych potaczen weztéw z elementami taczacymi i momentami
dokrecen lub spawane z wymiarami spoin montazowych

Podanie wymiardw do montazu prébnego

Rysunki montazowe podajg pozycje montazowe wszystkich elementéw wysytkowych
oraz metody montazu, jesli ma to znaczenie

Zestawienie elementéw taczacych w poszczegdlnych montowanych obiektach

Informacja o elementach, ktdre bedg wymagaty spawania na budowie (rodzaj spoiny,
informacja o kontroli spoin)

Podanie wymiaréw do montazu prébnego

Rysunki wykonawcze
(warsztatowe) elementow
wysytkowych i detali
skladowych

Pozadana jest dokumentacja wykonana w wersji elektronicznej w formacie .dwg lub
.dxf, i dodatkowe pliki cam z rozszerzeniem typu:cam,.nc,nc

Zawieraja rysunki detali zapisane w skali 1:1 (podany i mierzony wymiar) . Podane s3
rozwiniecia gietych detali

Elementy na rysunkach zawierajg takie same symbole jak na schemacie montazowym
ze wszystkimi szczegotami konstrukcyjnymi i zwymiarowane sg tak,aby w miare
mozliwosci bazy konstrukcyjne pokrywaty sie z produkcyjnymi

W ramach catego obiektu symbole elementéw wysytkowych nie moga sie powtarzac,
elementy wysytkowe w lustrzanym odbiciu muszg by¢ oznaczone odmiennie

Wszystkie elementy i detale majg takie same symbole, jak na listach materiatowych

Zawierajg wszystkie wymiary elementow i detali, ktdre muszg miec¢ rozrysowane oraz
pozostate szczegoty jak wyciecia, owiercenia i fazowania niezbedne do wykonania
detali i elementu wysytkowego

Zawierajg niezbedne opisy techniczne, ktdre nie dadzg sie przypisac do catej
konstrukcji, lecz s3 typowe dla danego elementu (np. sposdb zabezpieczenia
antykorozyjnego, jezeli nie jest on jednakowy w catej konstrukcji lub element jest
zabezpieczany roznie w roznych jego czesciach)

Rysunki wykonane sg w formie przejrzystej, rzutowanie (wykonane wg norm
europejskich) wymiarowanie czytelne

Zawierajg oznaczenia spoin dla kazdego spawanego elementu z podaniem wymiardéw
spoin, jednoznacznie okreslonych klasy wadliwosci i zakresu badar.Jednoznacznie
wskazujg miejsca ktdre nalezy zbadac na rozwarstwienie, w kierunku poprzecznym do
grubosci blachy ,po spawaniu.

Obejmujg oznaczone powierzchnie wymagajace obrébki mechanicznej (klasa
tolerancji,pasowan i chropowatosci) i sposobu przygotowania powierzchni ciernych

Obejmujg oznaczenie otworow z informacja o elementach taczacych

Zastosowane wymiarowanie konstrukcyjne i technologiczne zawiera wymiary podane
miedzy rzeczywistymi powierzchniami, ale wskazane jest réwniez umieszczenie
wymiarowania konstrukcyjnego (osie, wezty, trojkaty, itp..)

W przypadku wysokich elementéw konstrukcyjnych i duzych wartosci podniesien
wykonawczych elementy i detale nalezy rysowac o ksztafcie uwzgledniajgcym wartosc
podniesien wykonawczych

Na rysunku umieszcza sie elementy wg podobienistwa konstrukcyjnego i
technologicznego lub jeden rysunek zawiera jeden element wysytkowy

Wszystkie elementy wysytkowe musza posiadac¢ nazwe, symbol elementu

lwysvikoweqo a ich detale sktadowe numer pozycii detalu

&\ AM Steel Consulting



Wykazy materiatlowe

Listy materiatowe z odwotaniem do numeru rysunku, w ukfadzie z podziatem na
elementy wysytkowe zawierajgce kompletne wymagania techniczne ( nie ujete w
normie- np_-Sel Sep.Z... ) konieczne do zamdwienia materiatow

Listy materiatowe opracowane w podziale na detale. Niedopuszczalne jest podanie
wykazu materiatowego do catego rysunku bez wskazania, co wchodzi w skiad
poszczegolnego elementu wysytkowego

Wykaz materiatdw w podziale na gatunki | rodzaje materiatow

Podana jest masa elementdw (bez elementdw zlgcznych) i detali luzem

Kazdy element konstrukcyjny na liscie materiatowe] powinien wystepowac pod takim
samym symbolem, jak na schemacie montazowym i byc rozpisany na pozycje
materiatowe (detale), skfadniki elementu

Podana jest ilos¢ sztuk elementow wysytkowych

Podany jest numer pozycji zgodny z rysunkiem

Podana jest ilos¢ sztuk detali wehodzacych w sktad elementu oraz ich ciezar

Kazdy wykaz powinien miec oddzielnie podsumowany ciezar (nie wlicza sie masy
zabezpieczenia antykorozyjnego), podsumowane powinny byc tez wszystkie wykazy
okreslajgce cigzar catkowity konstrukcji

Okreslony jest rodzaj profili, gatunek materiatu z dodatkowymi wymaganiami

Podane wymiary gabarytowe detali: grubosc, szerokosc€, dlugosc

Podane jest rozwiniecie powierzchni do malowania

Do kazdego wykazu elementu wysytkowego przypisane sg zwigzane elementy
zlaczne; wykaz elementdw ztgcznych stworzony jako oddzielna lista wszystkich
elementdw ztacznych (lista dla cate] grupy powigzana z harmonogramem realizacji
poszczegdlnych grup konstrukeji) w zestawieniu rodzajowym z podaniem wymiardw
elementdw taczacych, normy, klasy wytrzymatosci, ilosci sztuk, ciezaru; okresleniem
rodzaju zabezpieczenia

Zestawienie elementow
wysytkowych

Elementy wysytkowe posiadajg opis jak na schemacie montazowym, z podaniem
nazwy elementu i numeru rysunku warsztatowego, na ktérym wystepuje dany element

Podane s3 ciezary pojedynczych elementdw i ciezar catkowity wszystkich elementdw
wysytkowych, ich gabaryty oraz z okresleniem rodzaju zabezpieczenia
antykorozyjnego

Wymiary gabarytowe opisane poprzez prostopadtoScian o najmniejsze] objetosci

Elementy ponadgabarytowe do wysytki i cynkowania

Sposab wysytki | pakowania (jesli potrzebne wymagania specjalne)

Podane s3 ilosci sztuk elementow wysytkowych

Harmonogram realizacji
zamowienia

Zawiera okreslenie terminu dostarczenia wstepnych list materiatowych, dokumentacji
rysunkowej, wykonania produktu na czamo, wykonania zabezpieczer, wysytki,
okreslenie terminu montazu na budowie (jesli wymagane przez zamawiajacego)

Zawiera ewentualne punkty kontrolne klienta, jesli sg wymagane przez zamawiajgcego

10.

Rewizje do dokumentacji
warsztatowej

Rysunek powinien posiadac numer kolejnej rewizji

Ma rysunku nad tabelka krotki opis, co podlega rewizji z podaniem numeru i daty rewizji

Miejsce rewizji powinno by¢ wyraznie oznakowane np. w chmurce z dopiskiem Rev 1
przy pozycji lub wymiarze; w przypadku kolejne] rewizji poprzednie powinny byc
zaznaczone nad tabelkg

Lista materiatowa musi pokazywaé zrewidowane pozycje materialowe z dopiskiem
numeru rewizji przy rewidowanej pozycji

Spis aktualnych rysunkdw z aktualna rewizjg na dany dzien powinien by¢ dostarczony
wraz z rewidowang dokumentacjg

Po dokonaniu zmian nalezy dostarczyc tylko rysunki zrewidowane, bez tych ktare
pozostaty bez zmian

W przypadku anulowania pozycji powinna ona wystapié na liscie z dopiskiem
anulowane

g‘} AM Steel Consulting



Prezentacja TKW w g SAP-a konstrukcji malowanej I-XII 2017 PLN/kg

6,5

6,0

55

5,0

4,5

4,0

3,5

3,0

2,5

2,0

1,5

1,0

00
materiat | robocizn | materiat | robocizn | Y TKW | materiat | robocizn | obstuga QD- koszt > TKW koszt
na ana farba a mal a spedycji | obstuga | kredytu | rozszerz | transport
czarno | czarno one u

ol-X11 2017 3,167 1,964 0,246 0,556 5,933 3,413 2,520 0,117 0,050 0,161 6,261 0,145
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(ACTION)

KOLO DEMINGA PDCA

v

- ustal standardy, aby zapobiec
nowym wystgpieniom,

- wprowadz lub zmien procedury,

- zbadaj inne pokrewne problemy

(PLAN)

- Wyroznij zagadnienia,
- okresl aktualny stan,

- przeanalizuj przyczyny na podstawie
zebranych danych,

- zbuduj plan dziatan usprawniajgcych

(CHECK)

- zbadaj rezultaty
- Zmierz poprawe,

- potwierdz usuniecie
gtownych przyczyn

(DO)
REALIZACJA

A
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